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1 Vorwort

Als TDK-Micronas sind wir stets bestrebt, unsere Umweltauswirkungen zu minin_)ieren und unsere
Nachhaltigkeitsziele zu erreichen. In diesem Vorwort méchten wir lhnen einen Uberblick Gber die
wichtigsten Entwicklungen und Malinahmen geben, die wir im letzten Jahr umgesetzt haben.

Ein grundlegender Aspekt, der unsere Aktivitdten beeinflusst hat, ist der erhdhte Bedarf an 2D/3D-
Hall-Effekt-Sensoren und embedded Motor-Controller fir Elektrofahrzeuge. Angesichts der steigen-
den Nachfrage haben wir unsere Produktionskapazitaten erweitert und uns intensiv mit der Optimie-
rung unserer Lieferketten befasst. Dies hat dazu beigetragen, dass wir die Lieferriickstande redu-
zieren und die effiziente Belieferung unserer Kunden sicherstellen konnten.

Nach einem zwischenzeitlichen Boom auf dem Automobilmarkt begegnen wir zur Zeit einer tempo-
raren Abschwachung in der Branche. Dennoch konnten wir neue Projekte gewinnen und haben in
diesem Zusammenhang viele Umbauaktivitaten in unserer Fabrik durchgefuhrt, um unsere Wettbe-
werbsfahigkeit und Flexibilitat zu starken. So haben wir bspw. eine Reinraumerweiterung im Bereich
Waferproben vorgenommen und damit ca. 150m? zusatzliche Produktionsflache geschaffen.

Neben den baulichen MaRnahmen haben wir auch unsere Bemuihungen zur Steigerung der Ener-
gieeffizienz verstarkt. Als Teil unserer Gesamtstrategie haben wir uns besonders auf die Effizienz
unserer Anlagen und Prozesse konzentriert. Es wurde in neue Maschinen und Anlagen investiert,
die nicht nur die Erzeugungsleistung, bzw. Produktionskapazitat erhéhen, sondern auch den Ener-
gieverbrauch gegenuiiber Altanlagen erheblich reduzieren. Beispielhaft ist hier die Beschaffung einer
neuen Kalteerzeugungsanlage fir die Backend-Produktion zu nennen, welche bei gleichem Ener-
gieeinsatz ca. 30% mehr Kalteleistung erzeugt.

Zudem haben wir uns im Jahr 2022 das Ziel gesetzt, mittelfristig ein integriertes Managementsystem
zu implementieren, das alle Normen umfasst, einschliellich Energie- und Umweltmanagement. Dies
ermoglicht uns, die Compliance-Anforderungen effektiv zu erflillen und kontinuierliche Verbesserun-
gen in diesen Bereichen voranzutreiben.

Abschlielend mdchten wir Sie Uber Organisationsdnderungen informieren. Im vergangenen Jahr
haben wir zwei neue Vice Presidents in unserem Fihrungsteam begrift. Herr René Staut hat die
Position des Vice President Quality Gbernommen und Herr Eric Marschalkowski ist nun als Vice
President Research & Development tatig. Diese Veranderungen werden unsere Bemuhungen um
Qualitat und Innovation weiter starken.

Mit dieser Umwelterklarung méchten wir Transparenz schaffen und unsere Verantwortung fur Um-
welt und Nachhaltigkeit unterstreichen. Wir sind stolz darauf, dass wir Fortschritte erzielt haben und
setzen uns weiterhin mit groRem Einsatz fiir eine nachhaltigere Zukunft ein.
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2 Handlungsgrundsatze (Umweltpolitik) des UAB-Systems bzgl. Umweltschutz, Arbeits-
sicherheit, Brandschutz (UAB) und Energie

Gesetzliche Rahmenbedingungen

Wir verpflichten uns zur Einhaltung aller fir TDK-Micronas relevanten Umwelt-, Energie- und Ar-
beitssicherheitsgesetze und -vorschriften, sowie anderen von TDK-Micronas akzeptierten Anforde-
rungen. Grundlegende Voraussetzungen hierfiir sind ein effektives externes und internes Genehmi-
gungsmanagement, Risikoanalysen und Notfallvorsorge. Vorrangiges Ziel ist es, Umweltbelastun-
gen und Sicherheitsrisiken im Normalbetrieb und bei Stérungen vorbeugend zu vermeiden, anstatt
Auswirkungen zu begrenzen oder Schaden zu beseitigen.

Motiviertes, verantwortungsbewusstes und kompetentes Personal

Fir einen wirksamen Umweltschutz brauchen wir motivierte und umweltbewusst handelnde Mitar-
beiterinnen und Mitarbeiter, wobei den Fuhrungskraften eine Vorbildfunktion zukommt. Im Sinne
offener Kommunikation wird unser Personal Uber alle das Umweltmanagementsystem und den be-
trieblichen Umweltschutz betreffende Vorhaben und Tatigkeiten informiert. Ebenso findet eine regel-
maRige Fortbildung unseres Personals zum Umwelt-, Arbeits- und Brandschutz statt.

Klare Strukturen

Mit klar geregelten Verantwortlichkeiten und Ablaufen fir alle umweltrelevanten und die Sicherheit
bzw. Gesundheit der Mitarbeiter betreffenden Tatigkeiten schaffen wir eine Struktur fir effektiven
und effizienten Umwelt-, Arbeits- und Brandschutz sowie dessen stetige Weiterentwicklung. Auf in-
terdisziplinare Teamarbeit legen wir dabei besonderen Wert.

Verfligbarkeit von Informationen und Ressourcen

Wir stellen sicher, dass die zur Erreichung der strategischen und operativen Ziele notwendigen In-
formationen und Ressourcen des Umwelt-, Arbeitssicherheits- und Energiemanagements zur Ver-
fligung stehen.

Prinzip der Nachhaltigkeit

In Verantwortung fur nachfolgende Generationen bedeutet Nachhaltigkeit fir TDK-Micronas, Um-
weltbelastungen vorrangig zu vermeiden bzw. auf ein Mindestmal® zu reduzieren; das bedeutet
auch, dass von uns eingesetzte Ressourcen wie Stoffe und Energien optimal genutzt werden. Dies
gilt fur alle beeinflussbaren Phasen im Lebenszyklus unserer Produkte, d.h. auch fur alle Unterneh-
mensprozesse und setzt generell eine vorausschauende Beurteilung und Beriicksichtigung der mog-
lichen Umweltauswirkungen voraus.

Kooperativer Umgang mit unseren Interessenspartnern

Wir treffen Vorkehrungen, dass alle auf dem Firmengelande tatigen Vertragspartner unsere Umwelt-
und Sicherheitsstandards anwenden. In Zusammenarbeit mit unseren Lieferanten wird darauf hin-
gewirkt, dass diese dieselben Umweltstandards einhalten wie TDK-Micronas. Unsere Kunden wer-
den von uns hinsichtlich umweltrelevanter Merkmale der Produkte beraten. Offener Umgang und
enge Zusammenarbeit mit Behdrden sind fir uns selbstverstandlich. TDK-Micronas steht mit der
interessierten Offentlichkeit im Dialog: Wir informieren offen (iber unsere Umwelt- und Energiepolitik,
die von unserem Unternehmen ausgehenden Umweltauswirkungen und Uber unsere umwelt- und
energiebezogenen Leistungen.

Stindige Uberwachung und Kontrolle auf Wirksamkeit

Um die Wirksamkeit dieses Managementsystems flir UAB sicher zu stellen und weiter zu entwickeln,
fUhren wir regelmaRig Systemaudits durch. Im Fall einer Abweichung von diesen Handlungsgrund-
satzen oder Zielen werden KorrekturmalRnahmen eingefiihrt und aufrechterhalten. Umwelt- und
energierelevante Kennzahlen werden regelmaRig erfasst und bewertet, um auf dieser Basis umwelt-
und energiebezogene Leistung zu kontrollieren und dber MalRnahmen zur kontinuierlichen Verbes-
serung die gesetzten Ziele zu erreichen. Wir sorgen dafiir, dass effiziente Produkte und Dienstleis-
tungen erworben werden, die Ressourcen schonen und zur Verbesserung der energiebezogenen
Leistung beitragen.
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3 Produktion und Umwelt

So komplex wie die Produkte selbst ist auch ihr Herstellungsprozess: In mehreren Hundert
physikalischen und chemischen Einzelprozessen entstehen auf hochreinen, einkristallinen
Siliziumscheiben, im Fachjargon Wafer genannt, elektronische Schaltungen, die Silizium-
chips. Die minimalen Strukturgrofen liegen unter 0,5 pm und damit im Bereich unter einem
Hundertstel des Durchmessers eines Haares und sind in optischen Mikroskopen gerade noch
aufzulésen.

3.1 Prozesse im Frontend

In untenstehender Tabelle sind die Fertigungsprozesse fiur Wafer im Frontend schematisch erlautert:
Je nach Sensortyp entstehen mehrere Tausend Hall-Sensoren auf einem runden Siliziumwafer mit
200 mm Durchmesser. Jeder Hall-Sensor ist wiederum aus bis zu etwa 100.000 Transistoren, Wi-
derstanden, Kondensatoren und Dioden aufgebaut. Die Frontendprozesse finden in einem Rein-
raum statt, der max. 1 Partikel groRer 0,5 um in einem Kubikful® (35 I) Reinraumluft erlaubt. Die
Wafer werden im ersten Schritt mit einem Laser beschriftet und gereinigt. In einer wiederkehrenden
Abfolge von Beschichtungs-, Fotolithographie-, Atz-, Implantations-, Reinigungs- und Hochtempera-
turprozessen zur Erzeugung der Strukturen und zur Einstellung der elektronischen Eigenschaften

der aktiven Bauelemente entstehen die Siliziumchips auf dem Wafer.

Prozesse im Frontend

Hauptauswir-
kung auf die

Umwelt

MaBnahmen zur Redu-
zierung der Auswirkun-
gen

Lithographiepro-
zesse: Zur Strukturie-
rung von Schichten
mittels Fotolithogra-
fie, also der Ubertra-
gung von Strukturen
von einer Fotomaske
in den Fotolack auf

Einsatz von l6se-
mittelhaltigen Fo-
tolacken und Ent-
wicklern und An-
fall von Lackres-
ten und ge-
brauchten Lose-
mittelgemischen.

Umweltrelevante Foto-
chemikalien wurden sub-
stituiert. Fotochemikalien-
reste und gebrauchte L6-
semittelgemische werden
der energetischen Ver-
wertung zugeflhrt.

Lésemitteldampfe werden

Zur Ubertragung von
Fotolackstrukturen in
die darunterliegenden
Oxid- und Metall-
schichten durch At-
zen.

dem Wafer. einer Abluftbehandlungs-
anlage zugefuhrt.
Trockendtzprozesse: | Einsatz entzind- | Der Prozessgaseinsatz

barer, korrosiver,
toxischer und um-
weltgefahrdender
Prozessgase.
Emissionen von
Gasen mit hohem
Treibhausgaspo-
tenzial und Anfall
von Abgasen.

wurde verringert durch
Verbesserungen in der
Prozessfihrung.

Abgase werden einer Ab-
luftbehandlungsanlage
zugefuhrt.

Nasschemische Atz-
prozesse: Zur Uber-
tragung von Foto-
lackstrukturen in die
darunterliegenden
Schichten.

Reinigungsprozesse:
Zur nasschemischen

Einsatz von Ge-
fahrstoffen, also
Sauren, Laugen,
Spezialchemika-
lien, Losemitteln
und Anfall von
gebrauchten
Chemikalien- und
Losemittelgemi-
schen.

Der Chemikalieneinsatz
wurde verringert durch
Verbesserungen in der
Prozessfihrung, durch
die Einfuhrung einer auto-
matischen und geregelten
Zudosierung und durch
die EinfuUhrung von Spray-
statt Tauchprozessen.

4
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Prozesse im Frontend

Hauptauswir-
kung auf die

Umwelt

MaBRnahmen zur Redu-
zierung der Auswirkun-
gen

Reinigung der Wafer-
oberflache und zum
Entfernen des La-
ckes.

Einsatz von Was-

ser zur Spulung
der Wafer, zur
Klhlung.

Gebrauchtchemikalien
werden verwertet.
Chemikaliendampfe wer-
den einer Abluftbehand-
lungsanlage zugefthrt.
Verwendung von Rec-
laimwasser, Rickgewin-
nung von Wasser Uber
eine optimierte Lenkung
der Wasser-/Abwasser-
strome in der Reinstwas-
seraufbereitung. Einsatz
von Grundwasser zu
Kihlzwecken.

+H++++F A+

lonenimplantations-
prozesse: Zur kon-
trollierten Dotierung
bestimmter Bereiche

mit Fremdatomen z.B.

Arsen oder Bor.

Hochtemperaturpro-
zesse: Zur Herstel-
lung von extrem rei-
nen Oxid- und Dotier-
schichten zur Einstel-
lung der elektroni-
schen Eigenschaften
der Transistoren.

Einsatz entziind-
barer Gase, ge-
ringe Mengen an
toxischen Gasen
und Anfall von
Abgasen.

FUr den Einsatz von toxi-
schen Gasen kommen Si-
cherheitsgasflaschen zum
Einsatz.

Abgase werden einer Ab-
luftbehandlungsanlage
zugefuhrt.

Beschichtungspro-
zesse: Zur Abschei-
dung von isolieren-
den Oxid- und leiten-
den Metallschichten.

Einsatz entzliind-
barer, korrosiver,
toxischer und um-
weltgefahrdender
Prozessgase,
Emissionen von
Gasen mit hohem
Treibhausgaspo-
tenzial und Anfall
von Abgasen.

Der Prozessgaseinsatz
wurde verringert durch
Verbesserungen in der
Prozessfuhrung.
Abgase werden einer
Abluftbehandlungsan-
lage zugefuhrt.
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3.2 Prozesse im Backend

Nach der Prozessierung in der Waferfab werden die Wafer an das Backend geliefert und mehrfach
getestet. In der darauffolgenden Chipmontage (Assembly) werden die Wafer zunachst in einzelne
Chips zersagt. Diese werden automatisiert auf einen Kupfertrager (Leadframe) geklebt und die
elektrischen Kontakte des Chips mittels eines 25 pm dicken Golddrahtes kontaktiert. Anschliel3end
werden die Chips mit einer Pressmasse dicht umschlossen und die Kontaktpins aus Kupfer in einem
Galvanisierprozess verzinnt.

Nach weiteren Formprozessen werden alle Bauelemente nochmals einer elektrischen Funktions-
kontrolle beim Endmessen unterzogen und dann fir den Versand verpackt. Das Gewicht eines
Hall-Sensors liegt je nach Gehauseart (Package) typischerweise zwischen 34 mg und 230 mg.

Prozesse im Backend Hauptaus- MaBnahmen zur Reduzierung
wirkung auf  der Auswirkungen
die Umwelt
Parameter- und Stromver- Durchfiihrung verschiedener
Probetest der brauch. Stromeinsparprojekte.

Chips: Alle Bau-
elemente auf
dem Wafer wer-
den auf Funktio-
nalitiat getestet.

Wafer schleifen Einsatz von Reduzierung des Einsatzes von
und sagen: Die Wasser und Wasser durch effiziente Len-

Wafer werden Anfall von kung der Wasser-/Abwasser-
auf eine Enddi- Abwasser. strome in der 5-stufigen Aufbe-
cke geschliffen reitungsanlage und durch Nut-
und anschlie- zung von Reclaimwasser z.B. in
Rend in vollauto- Ruckkihlwerken.

matischen Prazi-
sionsanlagen in
einzelne Chips

zersagt.

Kontaktieren Stromver- Neueste Bondingtechnologie
(Bonden): Die brauch, Ver- | mit geringerem Stromverbrauch
vereinzelten brauch an pro Chip kommt zum Einsatz.
Chips werden Golddraht. Es wurden verschiedene

auf einen Kup- Stromeinsparprojekte durchge-
fertrager geklebt fuhrt.

(Die-Bonding),
die elektrischen
Kontakte des
Chips werden
mittels diinnem
Golddraht mit
dem Kupfertra-
ger kontaktiert
(Wire-Bonding).
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Hauptaus- MaBnahmen zur Reduzierung

Prozesse im Backend

wirkung auf
die Umwelt

der Auswirkungen

Verpressen (Mol- | Einsatz von Pressmassenteile werden
ding): Die Chips | Pressmassen | staubfrei den Presswerkzeugen-
werden auf dem | und Anfall zugefuhrt.

Kupfertrager mit | von Stauben | Gefilterte Staube werden der
einer Press- und Kunst- Sonderabfallbehandlung zuge-
masse um- stoffabfallen. | fihrt.

schlossen (Mol-
ding), um sie in
der Anwendung
vor Umweltein-
fllissen zu schiit-
zen.

Einsatz ,griner‘ Pressmassen
wird kontinuierlich erhdht.
Pressmasseabfalle werden
energetisch verwertet.
Einsparung von Wertstoffen,
Strom durch Einsatz von neuen
Reinigungsmaterialien.

Galvanisieren: Einsatz von In den Galvanikanlagen werden
Der Kupfertrager | Gefahrstoffen | Metalle aus den Arbeitslosun-
mit den Chips und Anfall gen elektrolytisch abgeschie-
wird mit Zinn be- | von galvani- den.
schichtet (galva- | schen Ab- In der zentralen Abwasserbe-
nisieren), damit | wassern, An- | handlung werden die Metalle
die Produkte fall von Me- | aus den galvanischen Splilwas-
beim Kunden ge- | tallabfallen. sern ausgefallt.
Iotet werden Metallabfélle aus Arbeitsldsun-
konnen. gen und Spiilwasser werden
stofflich verwertet.
Galvanische Arbeitslésungen
werden entweder in der zentra-
len Abwasserbehandlung be-
handelt oder extern entsorgt.
Formung, End- Anfall von Verpackungstrays werden ge-
test, Verpa- Kunststoffab- | reinigt und wiederverwendet.
ckung: Die duBe- | fallen, Strom- | Verpackungsabfille werden
ren elektrischen | verbrauch. energetisch verwertet.

Kontakte werden
geformt, die Pro-
dukte endge-
messen und ver-
packt.

Durchfiihrung vieler verschiede-
ner einzelner Strom- und Ener-
gieeinsparprojekte, wie z.B. Ein-
fuhrung von Paralleltests im
Endtest.
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4 Umweltmanagement

TDK-Micronas setzt seit vielen Jahren Umwelt- und Sicherheitsstandards um, die iiber die
Einhaltung der Gesetze hinausgehen. Dazu wurde im Jahre 2000 ein Umweltmanagementsys-
tem am Entwicklungs- und Produktionsstandort von TDK-Micronas in Freiburg eingefiihrt.
Neben dem betrieblichen Umweltschutz deckt das System auch die Bereiche Arbeitssicher-
heit und Brandschutz ab und wird deshalb kurz als ,,UAB-Managementsystem* bezeichnet.

Wichtige Inhalte des Systems sind

o die Gewahrleistung der Gesetzeskonformitat,

¢ die Durchfiihrung von Risikoanalysen und Gefahrdungsbeurteilungen in allen Bereichen des
Produktionsstandorts Freiburg,

e der praventive und abwehrende Brandschutz und

o die kontinuierlichen Verbesserungsprozesse bzgl. UAB-Themen.

Das UAB-Managementsystem in Freiburg ist nach der europaischen Verordnung EMAS (Eco-Ma-
nagement and Audit Scheme, Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 Uber die freiwillige Teilnahme von
Organisationen an einem Gemeinschaftssystem fir Umweltmanagement und Umweltbetriebspru-
fung) validiert und nach dem internationalen Standard ISO 14001 zertifiziert.

Die wesentlichen Elemente des UAB-Managementsystems nach ISO 14001 / EMAS sind im Fol-
genden beschrieben.

Die Geschéaftsfuhrung hat die Umweltpolitik von TDK-Micronas in den Handlungsgrundsatzen fest-
gelegt. Die UAB-Organisation besteht derzeit aus vier hauptamtlichen Mitarbeitern, darunter dem
Umweltmanagementbeauftragten, und

17 Betriebsbeauftragten mit Fach- bzw. Sachkunde,

23 Mitgliedern der Notfallgruppe,

33 Sicherheitsbeauftragten,

103 Brandschutzhelfern,

22 Betriebssanitatern und 17 Ersthelfern sowie

30 Sicherheitsverantwortlichen vom Dienst (SvD) in den Produktionsbereichen,

5 hygienisch fachkundigen Personen nach 42. BImSchV und

3 Fachkraften fur betriebl. Suchtpravention

1 Schwerbehindertenvertretung.

sowie weiteren Mitarbeitern. In T128 sollen dartber hinaus auch Evakuierungshelfer ausgebildet
werden. Ein Mitarbeiter absolvierte bis Anfang T128 erfolgreich die zweijahrige, neue Ausbildung
zur Fachkraft flr Arbeitssicherheit (Sicherheitsingenieur) bei der Berufsgenossenschaft Energie,
Textil, Elekro & Medienerzeugnisse (BG ETEM).

Die Mitarbeiter werden entsprechend ihrer Funktion im UAB-Bereich wiederkehrend intern oder ex-
tern ausgebildet.

Das Managementsystem ist im UAB-Managementhandbuch und den nachgelagerten Verfahrens-
und Arbeitsanweisungen, die im Intranet von allen Mitarbeitern eingesehen werden kdnnen, be-
schrieben; sie bilden das Regelwerk zur Erfillung der Umweltpolitik.

Uber das UAB-Managementsystem stellt TDK-Micronas sicher, dass die rechtlichen Verpflichtungen
und andere von TDK-Micronas akzeptierten Anforderungen eingehalten werden. Absehbare Ent-
wicklungen im Umweltschutz und in der Gesetzgebung werden friihzeitig in die Planungen einbezo-
gen. Darin eingebunden sind Fuhrungskrafte, Anlagen- & Kostenstellenverantwortliche und bspw.
Betriebsbeauftragte. TDK-Micronas pflegt eine kooperative Zusammenarbeit mit der Aufsichtsbe-
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horde, die erforderlichen Genehmigungen liegen vor, zwei Antrdge nach Bundesimmissionsschutz-
gesetz befinden sich im Genehmigungsverfahren. So werden nicht nur erhéhte Kosten durch reak-
tives Handeln vermieden, sondern auch ein Vertrauensgewinn bei den Interessenspartnern von
TDK-Micronas — also bspw. bei Mitarbeitern, Kunden, Zulieferern, Aufsichtsbehérde, Schadenversi-
cherer, Standortnachbarn, der interessierten Offentlichkeit und natrlich beim Mutterkonzern TDK —
erzielt.

Im Rahmen des Umweltzielsetzungsprozesses bewertet TDK-Micronas die Bedeutung der direkten
und indirekten Umweltaspekte. Direkte Umweltaspekte sind z.B. die CO,-Emissionen, die sich aus
dem Verbrauch von elektrischer und fossiler Energie ergeben oder der Chemikalienverbrauch. Indi-
rekte Umweltaspekte sind z.B. produktlebenszyklusbezogene Aspekte (Design, Entwicklung, Ver-
packung, Transport, Verwendung und Wiederverwendung/Entsorgung von Abfall), die Umweltleis-
tung von Lieferanten oder die Emissionen von Pendlern. AnschlieRend wird bewertet, inwieweit die
bedeutenden Umweltaspekte durch die Realisierung von Umweltprojekten beeinflusst werden kon-
nen, um Verbrauche und Emissionen zu reduzieren. Die Zusammenstellung der Umweltprojekte
finden Sie im Folgenden in Tabelle 1.

Eine wesentliche Methode, sowohl nach innen als auch nach aul3en offen und transparent zu kom-
munizieren, ist die Erstellung und Verteilung der regelmaRig erscheinenden Umwelterklarung bzw.
der UmweltNews, in der die Umweltleistung dargestellt wird. Umweltmanagement ist keine einma-
lige, sondern eine kontinuierliche Anstrengung, denn die Konformitat des Systems wird jahrlich durch
einen unabhangigen Auditor Uberpriift. Hinzu kommen regelmaRige interne Uberpriifungen, die si-
cherstellen, dass die definierten Verfahrensweisen eingehalten werden.

5 Umweltprojekte

Tabelle 1: Umweltprojekte

MaRnahme Verantwortli- 2022 2023

che Abteilung

Verlangerung

Energie- Stromeinsparung von | Verkleinerung/Optimierung |Facilities &
manage- ca. 1.300.000 kWh / Stickstoff-Erzeugungsan- | Safety ® ®
ment Jahr (290 t CO2 / Jahr) |lage
Reduktion Stromver- Umbau Fotoraum auf mo- |Facilities &
brauch von ca. 30.000 |derne LED-Beleuchtung Safety ® ®
kWh / Jahr (ca. 6,8 t (ca. 200 Stk.)
COz / Jahr)
Effizienzsteigerung fur |Erneuerung/Installation Backend,
Kaltererzeugung/-ver- |eines wassergekuhlten Facilities &
sorgung Geb. 5/6 bei | Flussigkeitskihlers mit Tur- | Safety () o
gleichem Energieein- |boverdichter (Kéltema-
satz um ca. + 40% schine)

(o] Durchfihrung @

abgeschlossen, Ziel erreicht @
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Tabelle 2: Umweltprojekte

Thema

MaRnahme

Verantwortli-

2022 2023

che Abteilung

nen). Nach erfolgrei-
chen Ergebnissen im
Technikum und Ausrol-
len des neuen Reini-
gungsprozesses auf
die moéglichen Abschei-
deanlagen kénnen

perfluorierte Kohlenstoff-
verbindung mit hohem
Treibhausgaspotential zur
Kammerreinigung von An-
lagen zur chemischen Gas-
phasenabscheidung im
Technikumsmalfstab.

Arbeits- Substitution von 2 Ge- |Ersatz staubender Stoffe Galvanik, Faci-
schutz fahrstoffen durch weni- |durch dosierbaren flissi- lities & Safety, ()
ger gefahrliche Stoffe | gen Stoff; Ersatz einer EHS
aminhaltigen Reinigungs-
lauge durch verdinnte
Lauge ohne Zusatzstoffe
Ressourcen- | Reduktion Medienver- |Uberfiihrung von Waferfab- | Frontend, Fa-
effizienz brauche (Wasser, Ge- |Prozessen auf 8-Zoll-Anla- |cilities & Sa- [
fahrstoffe, gefahrliche |gen und AulRerbetrieb- fety, EHS
Abfalle), nahme 6-Zoll- Anlagen
siehe Abbildung 3-5, 9
Wasser- Reduzierung Frisch- Sammlung, Ruckflhrung Facilities &
manage- wasserverbrauch um und Wiederverwendung Safety o o
ment ca. 4.300 m3/ Jahr von Reclaimwasser
Reduktion Salzfracht |Erneuerung einer weiteren |Facilities &
im Abwasser um ca. Enthartungsanlage Safety o o
20t/ Jahr
Emissions- |Reduktion Motoremis- |Installation zweier E-Lade- |Facilities &
Manage- sionen (Diesel, Otto- saulen fur PKW Safety ® ()
ment kraftstoff)
Austausch von ca. 200 EHS
sog. ,Fluor‘-Feuerldschern o o
gegen fluorfreie* Feuerld-
scher
Reduktion Abgasvolu- |Anderung weiterer Entnah- |Facilities &
men gefahrlicher Gase |mearmaturen auf kompakte | Safety P o
um ca. 95% pro Pro- Drei-Wege-Entnahmearma-
zessgasflaschenwech- |turen
sel
Gefahrenab- |Verbesserung der Ausbildung auf der neuen |EHS
wehr-/Not- | Handlungsfahigkeit der | Feuerwehribungsanlage
fallmanage- |Notfallgruppe (FUBa): u.a. Modul 5, ® o
ment Rauchdurchziindungsan-
lage
Boden- und |Verhinderung mogli- Erneuerung Bodenbe- EHS
Gewasser- | cher Boden-/Grund- schichtung im Abfallzwi- ®
schutz wasserkontamination |schenlager fur ortsbewegli-
mit Gefahrstoffen che Behalter
Emissions- |Reduktion von Treib- |Einsatz eines Fluorgasge- |Frontend
manage- hausgasemissionen misches ohne Treibhaus-
ment (CO; aquiv-Emissio- gaspotential gegen eine

Zur Zeit pausierend,
Fortfihrung geplant
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Emissionen von ca.
15.000 t CO, / Jahr
verhindert werden

Verlangerung O Durchfiihrung @ abgeschlossen, Ziel erreicht @

TDK-Micronas in T127 (Geschaftsjahr 1. April 2022 bis 31. Marz 2023)

e Teil der Magnetic Sensors Business Group und das Kompetenzzentrum fir Magnetfeld-
Sensoren der TDK-Group,

e Operativer Hauptsitz und Produktion in Freiburg im Breisgau (Deutschland),

e Designcenter in Minchen / Haar (Deutschland),

e Ca. 1.100 Mitarbeiter weltweit, davon ca. 1.000 Mitarbeiter in Freiburg.

Investitionen und laufende Aufwendungen in den betrieblichen Umweltschutz (Abfallwirtschaft, Ge-
wasserschutz, Bodensanierung, Larmbekampfung, Luftreinhaltung, Klimaschutz, Naturschutz,
Landschaftspflege, Energieerzeugung und -regelung) in Freiburg waren wie folgt

e T124 1,4 Mio. Euro,
e T125 0,7 Mio. Euro,
e T126 0,9 Mio. Euro,
e T127 0,5 Mio. Euro.

6 Umweltdaten T127

Im Rahmen des Umweltzielsetzungsprozesses hat TDK-Micronas die Bedeutung moglicher direkter
und indirekter Umweltaspekte bewertet.

Bedeutende direkte und indirekte Umweltaspekte
Bedeutende Umweltaspekte sind zum Beispiel:

e COz-Emissionen aus dem Verbrauch von elektrischem Strom, fossiler Energie (Erdgas) und
sogenannten PFC-Gasen,

e der Verbrauch an Prozesschemikalien und damit verbunden der Anfall von gefahrlichen
Gebraucht-Sauren,

e Produktanwendungen, die den Energieverbrauch beim Autofahren reduzieren.

TDK-Micronas ist bestrebt, die bedeutenden Umweltaspekte kontinuierlich zu verbessern. Im Fol-
genden sind die Umweltdaten des TDK-Geschéftsjahres T127 flr den Standort Freiburg im Breisgau
dargestellt. Mit diesen Angaben erfillen wir die Forderungen der EMAS-Verordnung. Es sind sowohl
die absoluten Verbrauche als auch die normierten Verbrauche, die sogenannten Kernindikatoren,
dargestellt. Die Kernindikatoren wiederum werden bezogen auf das Geschaftsjahr T127.

Fur das Frontend werden die Verbrauche normiert auf die Anzahl der ,200 mm aquivalenten Mask-
layer”: Diese Grole ergibt sich einerseits aus der Anzahl der belichteten Layer, die ein Mal fir die
Komplexitat des Herstellungsprozesses darstellen. Weiterhin wird hierin die produzierte Waferflache
berlcksichtigt, indem die Anzahl der produzierten 150 mm Wafer Uber deren Flache umgerechnet
in "200 mm aquivalente" Waferstlickzahlen.

FUr das Backend werden die Verbrauche normiert auf die Anzahl der ,package output pins®, d.h. die
Anzahl der produzierten Bauelemente (,packages®, also Hall-Sensoren oder Controller) werden mul-
tipliziert mit der entsprechenden Anzahl der output pins, die ein Mal fir die Komplexitat des Her-
stellungsprozesses darstellen.

Die Kernindikatoren werden flrr das zuriickliegende und flr die davor liegenden drei Geschaftsjahre
dargestellt, um die geforderte Vergleichbarkeit zu gewahrleisten.
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Energieeffizienz
Die Verbrauche an Strom und fossiler Energie — hier ausschlieRlich Erdgas — stellen den Kernindi-
kator Energieeffizienz dar.

In T127 wurden Uber 38% des eigenverbrauchten Stroms im in 2014 errichteten Blockheizkraftwerk
mit Kraft-Warme-Kalte-Kopplung selbst erzeugt, der Rest wurde vom lokalen Energielieferanten zu-
gekauft. In Abbildung 1 ist der Verbrauch des zugekauften Stroms dargestellt.

mmm Stromverbrauch [GWh] Frontend mmm Stromverbrauch [GWh] Backend m Stromverbrauch [GWh] sonstige Bereich

—a—Stromverbrauch Frontend bezogen auf —&—Stromverbrauch Backend bezogen auf
prod. Masklayer package output pins

0,
130% 123%

110%
2 99% 100% 106% 100%

T124 T125 T126 T127 T124 T125 T126 T127 T124 T125 T126 T127

Abbildung 1.: Stromverbrauche (®) vom Stromlieferanten und Kernindikatoren ( ®) fiir die Produk-
tionsbereiche Frontend, Backend und sonstige Bereiche.

In Abbildung 2 ist der Verbrauch an Erdgas dargestellt. Erdgas wird zur Erzeugung von Strom und
Warme/Kalte im Blockheizkraftwerk (BHKW) eingesetzt und zur Erzeugung von Heizwarme genutzt.
In den vergangenen Jahren wurde zum Heizen kein Heizdl eingesetzt.

Erdgasverbrauch [GWh] Frontend Erdgasverbrauch [GWh] Backend Erdgasverbrauch [GWh] sonstige Bereiche

—a—Erdgasverbrauch Frontend bezogen auf | —s—Erdgasverbrauch Backend bezogen auf
prod. Masklayer package output pins

124%

T124 T125 T126 T127 T124 T125 T126 T127 T124 T125 T126 T127

Abbildung 2.: Erdgasverbrauche ( © ) und Kernindikatoren ( ) fiir die Produktionsbereiche Frontend,
Backend und sonstige Bereiche.
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Die eingesetzte Gesamtenergie der letzten Jahre ist in Tabelle 2 dargestellt.

Tabelle 2.: Gesamtenergieverbrauch

Gesamtener- | davon erneuer- | Anteil erneuerbarer
Jahr | gieverbrauch bare Energien | Energien am Gesamt-
in GWh in GWh energieverbrauch in %
T124 96 22,8 24
T125 96 26,3 27
T126 99 27,9 28
T127 104 20,5 20

Materialeffizienz

Der Verbrauch bei Chemikalien und Prozessgasen stellt den Kernindikator Materialeffizienz dar. Der
Chemikalienverbrauch setzt sich aus Prozesschemikalien fur die Produktion sowie aus Chemikalien
fur die Wasseraufbereitung und die Abwasserbehandlung zusammen. In Abbildung 3 ist der Chemi-
kalienverbrauch dargestellt. In der Vergangenheit wurden Chemikalien eingespart, indem in der Pro-
duktion nass- oder trockenchemische Prozesse optimiert wurden. Dabei wurden auch Gefahrstoffe
durch weniger gefahrliche substituiert. Hier haben jedoch die Prozesse eine Reife entwickelt, die
nicht mehr signifikant zu verbessern ist. Eine weitere Verbesserung wird durch die Einfihrung der
Waferreinigung mittels Spriihprozess erzielt. Durch das Wegfallen von Tauchbadprozessen kénnen
Strom, Reinstwasser und Chemikalien eingespart werden.

mmm Chemikalienverbrauch Frontend [t] mmm Chemikalienverbrauch Backend [t] m Chemikalienverbrauch Wasseraufoereitung
und Abwasserbehandlung [t]
—m—Chemikalienverbrauch Frontend —#—Chemialienverbrauch Backend bezogen
bezogen auf prod. Masklayer auf package output pins

131%

116%
-\96% 100%

123%  127%

142 119 139 112

T124 T125 T126 T127 T124 T125 T126 T127 T124 T125 T126 T127

Abbildung 3.: Chemikalienverbrauche (®) und Kernindikatoren (®) fir die Produktionsbereiche
Frontend, Backend und sonstige Bereiche.

Die Reduktion des Prozesschemikalienverbrauchs in Front- und Backend in T127 ist auf eine Re-
duktion der produzierten Wafer und Packages und auf den Prozesstransfer von 6- auf 8-Zoll-Anla-
gen der Waferfab zurtickzufiihren.

Wie Prozesschemikalien werden auch Prozessgase weit Uberwiegend im Frontend eingesetzt. Die
Reduktion des Prozessgaseverbrauchs im Frontend in T127 sind auf eine Reduktion der produzier-
ten Wafer und auf den Prozesstransfer von 6- auf 8-Zoll-Anlagen der Waferfab zurtickzuflhren. Die
Verschiebungen der Prozessgasverbrduche im Backend werden Uberwiegend durch Produktmix-
und Volumenveranderungen innerhalb der Backend-Produktionsbereiche verursacht. Prozessgas-
verbrauche anderer Bereiche sind gering und werden nicht betrachtet. Die Prozessgasverbrauche
fur Front- und Backend sind in Abbildung 4 dargestellt.
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mmm Prozessgasverbrauch Frontend [kg] mmm Prozessgasverbrauch Backend [kg]

—a—Prozessgasverbrauch Frontend bezogen | —#—Prozessgasverbrauch Backend bezogen
auf prod. Masklayer auf package output pins

116%  115%  113%

629 568

T124 T125 T126 T127 T124 T125 T126 T127

Abbildung 4.: Prozessgasverbrauche (®) und Kernindikatoren (m) fir die Produktionsbereiche
Front- und Backend.

Wassereffizienz

Der Wasserverbrauch bzw. dessen Kernindikator ist in Abbildung 5 dargestellt. Stadtwasser wird im
Wesentlichen eingesetzt zur Herstellung von Reinstwasser fur die Produktion undals Sanitar- und
Kihlwasser sowie in den Prozessfortluftwaschern fur die Reinigung von Abluft.

Um den Wasserverbrauch zu reduzieren und Wasser effizienter zu nutzen, wurde auch in den letzten
Jahren sogenanntes Reclaimwasser (geringfligig verschmutztes Spllwasser aus Prozessanlagen
und Abfallwasser aus den Reinstwasseraufbereitungsanlagen) gesammelt und in Prozessen mit ge-
ringeren Qualitdtsanforderungen wiederverwendet. Auch Uber eine optimierte Lenkung der Wasser-
/Abwasserstrome in der Reinstwasseraufbereitung wird Wasser zurtickgewonnen und wieder ver-
wendet werden.

mmm \Wasserverbrauch Frontend [1000 m3] mmm \Wasserverbrauch Backend [1000 m3] m Wasserverbrauch Sonstige [1000 m3]

—=— Wasserverbrauch Frontend bezogen auf | —#—Wasserverbrauch Backend bezogen auf
prod. Masklayer package output pins

128%

104%  100% 95% 100%

70%

T124 T125 T126 T127 T124 T125 T126 T127 T124 T125 T126 T127

Abbildung 5.: Stadtwasserverbrauche (®) und Kernindikatoren (m) fir die Produktionsbereiche
Frontend, Backend und sonstige Bereiche.

Die geringeren Wasserverbrauche des Frontends sind auf eine Reduktion der produzierten Wafer
und auf den Prozesstransfer von 6- auf 8-Zoll-Anlagen der Waferfab zurliickzufihren.
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Emissionen
Der Kernindikator Emissionen setzt sich gemafll EMAS-Verordnung aus zwei Anteilen zusammen:

e Jahrliche ,Gesamtemission in die Luft*: Sie nahm von T124 bis T127 entsprechend des Erd-
gasverbrauchs leicht zu, bei Schwefeldioxidemissionen (SO2) von ca. 92 kg auf ca. 100 kg,
bei Stickoxidemissionen (NOx) von ca. 5.100 kg auf 5.600 kg, bei Staubemissionen von ca.
63 kg auf 70 kg. Aufgrund der geringen Mengen wurde auf die Normierung verzichtet.

¢ Jahrliche ,Gesamtemission von Treibhausgasen®: Sie wird berechnet aus den Verbrauchen
von elektrischem Strom (Abbildung 6), fossiler Energie (Abbildung 7) und der Emission von
sogenannten PFC-Gasen (Abbildung 8, PFC = Perfluorated Compounds). Die Treibhaus-
gasemissionen von Methan (CH4) und Distickstoffmonoxid (N2O) sind vernachlassigbar.

Aus der gesetzlich geforderten jahrlichen Stromkennzeichnung, die jahlich am Jahresende fur das
zurlickliegende Kalenderjahr vom Stromlieferanten verdffentlicht wird, ergibt sich der CO»-
Emissionsfaktor des zugekauften Stroms sowie der Anteil erneuerbarer Energien am Gesamtener-
gieverbrauch von TDK-Micronas. Da die Stromkennzeichnung fur das Jahr 2022, welche fur die
Berichterstattung in T127 herangezogen wirde, voraussichtlich erst im November 2023 veroffent-
licht werden wird, wird die Stromkennzeichnung aus dem Jahr 2021 herangezogen.

Der Beitrag der CO»-Emissionen, verursacht durch den Stromverbrauch, kann stark mit dem ent-
sprechenden CO2-Emissionsfaktor des eingekauften Stroms variieren (2020: 133 g/kWh; 2021: 229
g/kWh). Dieser lag in den drei Vorjahren bei durchschnittlich ca. 150 g/kWh und damit weit unter
dem bundesdeutschen Mittelwert von ca. 360 g/kWh.

Elektrischer Strom wird hauptsachlich im Front- und Backend verbraucht. In Abbildung 6 sind die
CO2-Aquivalente des verbrauchten Stroms dargestellt. Der Anstieg der CO»-Aquivalente fur T127 ist
auf die Erhéhung des CO2-Emissionsfaktors des zugekauften Stroms zurtickzuflhren.

CO2-Aquivalente [1.000 t] Frontend CO2-Aquivalente [1.000 t] Backend CO2-Aquivalente [1.000 t] sonstige
" . Bereiche
—m—CO2-Aquivalente Frontend bezogen auf | —=—CO2-Aquivalente Backend bezogen auf
prod. Masklayer package output pins
0, 0,
93% 100% 100%
73% 104%
58% 60% 47%

4,6 32 34 5,7 1,5 1,0 1,2 2,0 0,24 0,16 0,16 0,26
T124 T125 T126 T127 T124 T125 T126 T127 T124 T125 T126 T127

Abbildung 6.: Emissionsquelle Strom vom Stromlieferanten: CO,-Aquivalente (=) und Kernindika-
toren (m) fir die Produktionsbereiche Frontend, Backend und sonstige Bereiche.

Der fur die durch Erdgas hervorgerufenen CO2-Emissionen zu Grunde gelegte CO»-Emissionsfaktor
ist im Vergleich zu Strom weniger schwankend und betragt fir die letzten Jahre gleichbleibend ca.
200 g/kWh.

Das u.a. zur Gewinnung von elektrischem Strom (im Blockheizkraftwerk) und von Heizwarme ein-

gesetzte Erdgas wird im Wesentlichen in den produktiven Bereichen verbraucht, wie in Abbildung 7
dargestellt ist.
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CO2-Aquivalente [1.000 t] Frontend CO2-Aquivalente [1.000 t] Backend CO2-Aquivalente [1.000 {] sonstige

Bereiche

—&—CO2-Aquivalente Frontend bezogen auf | —m—CO2-Aquivalente Backend bezogen auf
prod. Masklayer package output pins

17% 124%

103% 100%
_l/.\ 86%

9,0 8,8 89 9,8 32 3,0 32 3.5 0,6 0,6 06 06
T124 T125 T126 T127 T124 T125 T126 T127 T124 T125 T126 T127

Abbildung 7.: Emissionsquelle Erdgas: CO2-Aquivalente (~ ) und Kernindikatoren (m) fir die Pro-
duktionsbereiche Frontend, Backend und sonstige Bereiche.

Die sogennanten PFC-Gase werden im Frontend eingesetzt. lhr Verbrauch bzw. ihre CO»-
Aquivalente sind in Abbildung 8 dargestellt. Sie besitzen vergleichsweise hohe COz-
Emissionsfaktoren, weshalb in das in Tabelle 1 beschriebene Projekt "Einsatz eines Fluorgasgemi-
sches ohne Treibhausgaspotential' zur Reduktion des PFC-Gaseinsatzes hohe Erwartungen ge-
setzt wurden. PFC-Daten fur T127 wurden nach neuer Berechnungsmethode der deutschen Halb-
leiterindustrie erhoben, weshalb keine direkte Vergleichbarkeit zu den Vorjahren gegeben ist.

CO2-Aquivalente [1.000 t] Frontend

—=—CO2-Aquivalente Frontend bezogen auf
prod. Masklayer

'\-—-/10-0%

89% 83% 83%

18 15 20 23

T124 T125 T126 T127

Abbildung 8.: Emissionsquelle PFC-Gase: CO2-Aquivalente () und Kernindikatoren (= ).
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Biologische Vielfalt

Der Kernindikator biologische Vielfalt bezieht sich auf den Flachenverbrauch, ausgedrickt in Quad-
ratmeter bebauter Flache. Dieser betrug in T127 ca. 12.300 m?, was knapp 25% der Grundstlicks-
flache sind.

Nicht genutzte Grunflachen werden — wo maoglich — sich selbst Uberlassen. So finden in den entste-
henden wilden Wiesen z.B. Graser und Blumen neue Siedlungsflachen, die wiederum von Insekten,
wie Bienen und Schmetterlingen, als neue Lebensraume schnell angenommen werden. Auch ein
kleiner Garten mit verschiedenen Krautern und anderen Nutzpflanzen ist angelegt.

Abfall

Der Kernindikator Abfall ergibt sich im Sinne des Abfallrechts aus gefahrlichen und nicht gefahrlichen
Abfallen. Mehr als 90% der gefahrlichen Abfalle setzen sich aus der Abfallfraktion Sauren und der
Abfallfraktion Lésemittel zusammen, die beide der Verwertung zugefihrt werden. In Abbildung 9 ist
der Abfallanfall dargestellt. Da Losemittel und Sauren nur im Frontend verwendet werden und dort
als gefahrlicher Abfall anfallen, kdnnen fir diesen Produktionsbereich die Kernindikatoren berechnet
werden, wie in Abbildung 9 (links) dargestellt. Sonstige gefahrliche Abfalle (Abbildung 9, mitte) und
nicht gefahrliche Abfalle (Abbildung 9, rechts) fallen im gesamten Betriebsbereich in unterschiedli-
chen Mengen an und werden keinem Bereich zugeordnet.

mmm | §semittel in Verwertung [t], Frontend Holz in Verwertung [t]

m sonstige gef. Abfélle in Beseitigung [t]
mmm Sauren in Verwertung [t], Frontend m sonstige gef. Abfalle in Verwertung [t] = Papier in Verwertung [t]

—a—Gefahrliche Abfélle bezogen auf prod. ® Metallschrott in Verwertung [t]
Masklayer Kunststoffe in Verwertung [t]

m sonstige nicht gef. Abfélle in Verwertung [t]

44
54
1,0 52
1,0 52 136
106
90

Bl == El B

T124 T125 T126 T127 T124 T125 T126 T127 T124 T125 T126 T127

144% 140%

Abbildung 9.: Anfall von gefahrlichen (Diagramm links und mitte) und nicht gefahrlichen (Diagramm
rechts) Abfallen.

Die Einsparung von Medienverbrauchen fuhrt gleichermallen zu einer Reduktion von gefahrlichen
und nicht gefahrlichen Abfallen. Die Verwertungsquote von gefahrlichen und nicht gefahrlichen Ab-
fallen liegt bei ca. 99%, da seit vielen Jahren die sog. Gebraucht-Flusssaure der stofflichen Verwer-
tung zugefuhrt werden kann.

Indirekte Umweltaspekte

Der bedeutendste indirekte Umweltaspekt ist die Anwendung unserer Produkte in den Kundenappli-
kationen. Sensoren und Controller von TDK-Micronas ermdoglichen einen niedrigen Kraftstoffver-
brauch, z.B. in der elektrisch angetriebenen Servolenkung (EPS, Electric Power Steering), der elekt-
ronischen Drosselklappe (ETC, Electronic Throttle Control), dem Stromsensor im Start/Stopp-Sys-
tem von Fahrzeugen und dem Kuhlluftklappen-System (AGS, Automated Grille-Shutter).

Wir sind bestrebt, dass unsere Lieferanten von Materialien, die in unseren Produkten verbaut wer-

den, ein Umweltmanagementsystem installiert haben. Bei TDK-Micronas haben ca. 90% aller Mate-
riallieferanten ein zertifiziertes Umweltmanagementsystem eingeflhrt.
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Ein weiterer indirekter Umweltaspekt, der im Rahmen des Umweltmanagementsystems wiederkeh-
rend bewertet wird, ist die Sorgfaltspflicht bei der Beschaffung von Konfliktimineralien (Gold, Wolf-
ram, Zinn, Tantal) mit dem Ziel sicherzustellen, dass keine Rohstoffe verwendet werden, deren Ver-
kauf dazu dient, den bewaffneten Konflikt in der Demokratischen Republik Kongo oder ihren Nach-
barstaaten zu finanzieren. TDK-Micronas bendtigt fur die Herstellung seiner Produkte Gold, Wolfram
und Zinn und hat sich von seinen Lieferanten bestatigen lassen, dass die gekauften Metalle von
zertifizierten Schmelzhutten stammen.

7 Leistungen im UAB-Bereich

Arbeitssicherheit

Der Genehmigungsprozess fiur Neuanlagen und Umbaumallinahmen gewahrleistet, dass bspw.
auch die Betriebsbeauftragten und andere frihzeitig in die Planung eingebunden sind. Nach Instal-
lation und vor Freigabe werden Gefahrdungsbeurteilungen an den entsprechenden Arbeitsplatzen
durchgefihrt. Bei Gefahrstoffarbeitsplatzen werden Betriebsanweisungen gemal Gefahrstoffver-
ordnung erstellt, die fiir die Fihrungskrafte und die Vorgesetzten unter anderem als Unterweisungs-
unterlage fur die Beschaftigten an diesen Arbeitsplatzen dienen. Vorgesetzte, Fachkrafte und Be-
triebsbeauftragte fuhren wiederkehrend Vorort-Begehungen durch, um die Einhaltung von gesetzli-
chen Vorgaben zu prifen und gegebenenfalls KorrekturmafRnahmen zu definieren, welche von den
Verantwortlichen umgesetzt werden. Gefahrstoffe werden bei TDK-Micronas ihren physikalischen
und chemischen Eigenschaften entsprechend in verschiedene Lagerklassen eingeteilt und getrennt
gelagert. Lager- und Bereitstellungsraume sind mit modernen gewasserschutztechnischen Sicher-
heitsvorkehrungen ausgeristet — z.B. mit doppelwandigen Leitungen, Auffangwannen und Lecka-
gesensoren.

Brandschutz

Der Brandschutzbeauftragte ist in das zuvor beschriebene Genehmigungsmanagement eingebun-
den. Daher ist er frihzeitig Uber die Beschaffung von Neuanlagen und tUber Umbaumalnhahmen
informiert. Er definiert die Schutzziele nach vorheriger Gebaude- und Umgebungsanalyse in Abspra-
che mit dem Schadenversicherer und gegebenenfalls der Uberwachungsbehorde. Er passt den or-
ganisatorischen Brandschutz und die Fluchtwegesituation an und Uberwacht die Umsetzung des
baulichen- und anlagetechnischen Brandschutzes. Zuletzt aktualisiert er die technische Dokumen-
tation und die wiederkehrenden Prifungen.

GefahrenabwehrmafRnahmen

Trotz der beschriebenen praventiven Malnahmen kann es zu Notfallen kommen, deren Auswirkun-
gen so gering wie moglich gehalten werden mussen. In einem Notfall — z.B. Rauchentwicklung —
lauft der automatische Alarm von einem Rauchmelder auf die Gefahrenmeldeanlage in der Alarm-
zentrale auf, die 24 Stunden am Tag und sieben Tage die Woche von zwei Wachleuten besetzt ist.
Der Wachmann bzw. die Wachfrau alarmiert unverziglich geman des bereitliegenden Alarmplanes
das Erkundungsteam und wenn nétig die Einsatzkrafte, die anschlieRend die ndtigen Notfallmal-
nahmen ergreifen. Teil der Einsatzkrafte ist die betriebliche Notfallgruppe, der auch ausgebildete
Feuerwehrfrauen/-manner angehdren. Der Leiter der Notfallgruppe fuhrt regelmafig realitdtsnahe
Notfallibungen (z.B. Rauchentwicklung, Freiwerden von gefahrlichen Gasen und Flissigkeiten)
durch, in denen Sicherheitsverantwortliche vom Dienst oder Andere die Einsatzleitung ibernehmen
und gemeinsam mit dem Brandschutzbeauftragten, den Mitgliedern der Notfallgruppe, Brandschutz-
helfern und Betriebssanitatern den Notfall abarbeiten.

Das Brandschutzkonzept sowie die Alarmplane sehen bei kritischen Gefahrensituationen auch die
Alarmierung der Berufsfeuerwehr Freiburg vor. Nach Alarmierung der Feuerwehr kann diese in we-
nigen Minuten auf dem Technologiepark TDK-Micronas eintreffen. Wie schon in der Vergangenheit
werden weitere Vorort-Begehungen mit der Berufsfeuerwehr geplant, so dass die Feuerwehrleute
einen guten Uberblick iber die Gefahrdungsschwerpunkte und die Art der Gefahrdungen haben. Im
nachsten Jahr plant die Berufsfeuerwehr Freiburg eine Brandschutziibung auf dem Betriebsbereich
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von TDK-Micronas durchzuflhren. Alarmibungen und Alarmereignisse werden im Nachgang be-
wertet, um Schwachstellen zu erkennen, korrektive Malinahmen zu ergreifen und sich kontinuierlich
weiter zu verbessern.

SchulungsmafBnahmen

Neben den gesetzlich vorgeschriebenen Schulungen, wie z.B. der Unterweisung am Arbeitsplatz,
der Einweisung von Fremdfirmenmitarbeitern oder der Umgang mit Gefahrstoffen, werden vertie-
fende Schulungen Uber die gefahrlichen Eigenschaften, die Toxikologie und den Umgang mit Che-
mikalien und Gasen sowie geeignete Schutzmalinahmen, wie bspw. der Umgang mit Atemschutz-
masken, durchgefuhrt. Im Rahmen der GefahrenabwehrmalRnahmen werden jedes Jahr Trainings
bspw. der Sicherheitsverantwortlichen vom Dienst der Produktionsbereiche oder anderer Fach-
krafte, wie bspw. der Brandschutzhelfer, durchgefiihrt. Betriebsbeauftragte nehmen regelmafig an
Kursen zur Aktualisierung ihrer Fachkunde teil, wie z.B. Fachkraft fir Arbeitssicherheit, Brandschutz-
, Immissionsschutz-, Gewasserschutz-, Laser- oder bspw. Strahlenschutzbeauftragte.

Technologiepark TDK-Micronas

Der Betriebsbereich von TDK-Micronas hat sich in den letzten Jahren erfolgreich zu einem Techno-
logiepark entwickelt, in dem zur Zeit finf Mietfirmen auf verschiedenen Gebieten, wie bspw. rund
um Silicium forschen, entwickeln und produzieren. Synergieeffekte ergeben sich, da alle Firmen
ahnliche Infrastrukturen bendtigen, die TDK-Micronas unterhalt und damit anderen Firmen anbieten
kann. Mit allen Mietfirmen hat TDK-Micronas eine Vereinbarung zum Umweltschutz, zur Arbeitssi-
cherheit und zum Brandschutz getroffen. Diese sogenannte UAB-Vereinbarung legt die Verantwort-
lichkeiten von TDK-Micronas und Mietfirma z.B. beim Personen- und Gebaudeschutz, bei der Ge-
fahrstoffannahme, bei der Abfallentsorgung fest und definiert z.B. die Schnittstellen von Anlagen zur
Medienver- und -entsorgung.

Gesundheitsschutz

Der Arbeitskreis Gesundheitsschutz, der aus Mitgliedern des betriebsarztlichen Dienstes, des Be-
triebsrates, der Personalabteilung und der Arbeitssicherheit besteht, fuhrt Projekte zur Férderung
der Gesundheit durch.

Beratungsangebote des betriebsarztlichen Dienstes sind bspw. Impfen, Rauchentwdéhnung, Ernah-
rung, Hygiene, Hautpflege und Hautschutz sowie die Durchfuhrung von Gesundheitstagen zusam-
men mit Krankenkassen.

Unterstlitzung sportlicher und gesellschaftlicher Aktivitaten: Laufgruppe, Mountainbiker, regelma-
Rige Gesundheitsprogramme wie Angebot zu Massagen, Yoga, Shiatsu, Muskelaufbautraining, Por-
tal fur Freizeitaktivitaten, Verkauf gespendeter Blicher und Spende fiir Tierschutz, Kurse zur Stress-
reduktion (Mindful Based Stress Reduction). Darliber hinaus bietet das Unternehmen mittels dem
Dienstleister ,Hansefit“ seinen Mitarbeitern und Mitarbeiterinnen die Mdglichkeit an, weitere gesund-
heitsférdernde Angebote in Anspruch zu nehmen.

Die Durchfuhrung von Blutspendaktionen in Kooperation mit dem Deutschen Roten Kreuz (DRK)
rundet das Angebot ab.

Umweltgerechtes, ressourcenschonendes und zeitgemales Berufspendeln:

e RegioKarte, Jahreskarte zur Nutzung aller OPNV-Verkehrsmittel in der Region, Vorfinanzie-
rung mit Arbeitgeberzuschuss,

e JobRad-Angebot: Leasing von Fahrrad, Pedelec oder E-Bike mit Arbeitgeberzuschuss,

e Motivation zum Umstieg vom Auto auf Fahrrad und OPNV durch Aktionen der (iberbetriebli-
chen Arbeitsgemeinschaft "Umweltfreundlich zum Industriegebiet Nord".
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8 Validierungsbestitigung des Gutachters

Umwelterklarung

Die nachste konsolidierte Umwelterklarung wird spatestens im Juli 2026 zur Validierung vorgelegt.
Die nachste aktualisierte Umwelterklarung wird spatestens im Juli 2024 dem Umweltgutachter zur
Validierung vorgelegt.

Umweltgutachter/Umweltgutachterorganisation
Als Umweltgutachter/Umweltgutachterorganisation wurde beauftragt:

Dr.-Ing. R. Beer (Zulassungs-Nr. DE-V-0007)
Intechnica Cert GmbH (Zulassungs-Nr. DE-V-0279)
Ostendstr. 181

90482 Niurnberg

Validierungsbestitigung

Der Unterzeichnende, Dr. Reiner Beer, EMAS-Umweltgutachter mit der Registrierungsnummer DE-
V-0007, akkreditiert oder zugelassen flir den Bereich 26.1 (NACE-Code Rev. 2) bestatigt, begutach-
tet zu haben, ob der Standort Freiburg der TDK-Micronas GmbH, wie in der konsolidierten Umwelt-
erklarung (mit der Registrierungsnummer D-126-00053) angegeben, alle Anforderungen der Ver-
ordnung (EG) Nr. 1221/2009 des Europaischen Parlaments und des Rates vom 25. November 2009
und Anderungs-VO 2017/1505 vom 28.08.2017 und 2018/2026 vom 19.12.2018 Uber die freiwillige
Teilnahme von Organisationen an einem Gemeinschaftssystem fir Umweltmanagement und Um-
weltbetriebsprifung (EMAS) erfiillt.

Mit der Unterzeichnung dieser Erklarung wird bestatigt, dass

— die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den Anforderungen der Verord-
nung (EG) Nr. 1221/2009 und Anderungs-VO 2017/1505 und 2018/2026 durchgeflihrt wurden,

— das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestatigt, dass keine Belege flr die Nichteinhal-
tung der geltenden Umweltvorschriften vorliegen,

— die Daten und Angaben der konsolidierten Umwelterklarung der Organisation / des Standortes
ein verlassliches, glaubhaftes und wahrheitsgetreues Bild samtlicher Tatigkeiten der Organisation
/ des Standortes innerhalb des in der Umwelterklarung angegebenen Bereichs geben.

A A

Nudrnberg, im Juli 2023 Dr. Reiner Beer, Umweltgutachter
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